
 410 

AA

 239 

 52 

 4
7°

 

 80 
A-A

 410  
-1 

2

 3 

 48 

 276,1  
-0,5 

 47° 

 47° 3

 16 
 2 

 193,7  
-0,5 

 R24  R24 

 191 

4

 16  2 

 292,7  
-0,5  R24  R24 

 290 5

 16  2 

Сварные швы по ГОСТ 14806-80.1.
Покрывать после сварки.2.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14, h14, ± IT14/2.3.

ПОЗИЦИЯ ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО

1
RS.080.0001.00.00_RS-TC-CF 

Втулка приварная под конический 
соединитель RS-TC-CC

Втулка 4

2 RS.081.0400.00.02_Раскос Раскос 16х2 4
3 RS.081.0400.00.03_Раскос Раскос 16х2 8
4 RS.081.0400.00.04_Раскос Раскос 16х2 2
5 RS.080.9700.00.01_Труба Труба 48х3 4
6 RS.080.9500.00.05_Фланец 1
7 RS.080.5400.00.02_Проушина 1

5.54 1:10
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RS-TC-Q30-W 
Ферма крепления лебедки 

на SOUND TOWER Q30
Сборочный чертеж

RS.080.9700.00.00СБ

RS.080.9700.00.00СБ
Осипенко П.В.

Лисовская Н.В.

Сухарьков В.А.

Осипенко П.В.

Авдошин С.В.
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